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Numer czesci
Specyfikacje
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llustracje majg charakter wytgcznie pogladowy. Nalezy zapozna¢ sie z opisem produktu.

Identyfikacja
Kategoria
Seria
Identyfikacja
Element
Opis kontaktu

Cechy

Wersja

Metoda przytgczenia
Typ potacznia

Liczba kontaktow
Konfiguracja kontaktow
Dtugosc¢ przytaczenia
Kodowanie

Mocowanie do PCB

Charakterystyka techniczna

Rzedy kontaktéw

Rozstaw kontaktow (strona przytagczeniowa)
Rozstaw kontaktow (strona tgczeniowa)
Prad znamionowy

Prad znamionowy

Ztgcza

DIN 41612
Typ B

Ztacze zenskie
Prosty

bezotowiowe

Lutowane na fali

Motherboard do daughtercard
Mezzanine

64

Rzedy a i b, pozycje 1, 2, ..., 31, 32
2.9 mm

Kodowanie ze stratg kontaktu

Z kotnierzem mocujacym

2
2.54 mm
2.54 mm

2A
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Prad znamionowy mierzony przy temp. 20°C, szczeg6ty na krzywej charakterystyki
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Charakterystyka techniczna
Odstep izolacyjny

Dtugos¢ drogi uptywu
Rezystancja izolacji

Rezystancja styku

Ograniczenie temperaturowe

Sita lokowania i wyjmowania
Klasa wtasciwosci

llos¢ taczen
Napigcie testowe U, o
Grupa izolacyjna

Hot plugging

Wiasciwosci materiatu
Materiat (wktadu)
Kolor (wktad)

Materiat (kontaktéw)
Powierzchnia (kontakty)

Klasa palnosci materiatu zgodnie z UL 94
RoHS

ELV status

China RoHS

REACH Aneks XVII substancje

REACH ANEKS XIV substancje

REACH SVHC substancje

Propozycja Kalifornijska 65
Propozycja Kalifornijska 65

Zestaw wymagan z poziomami zagrozenh

Specyfikacje i zgodnos¢

Dane techniczne

UL/CSA

21 mm

21 mm

>10"2 0

<20 mQ

-55 ... +125 °C
<60 N

2
zgodnie z IEC 60603-2

>400
1KV
llla (175 < CTI < 400)

Nie

Zywica termoplastyczna, wzmocniona wiéknem szklanym
RAL 7032 (szary zwirowy)
Stop miedzi

Metal szlachetny na Ni Strona tgczeniowa
Sn na Ni Strona przytagczeniowa

V-0
zgodny
zgodny

e
Niezawarte
Niezawarte
Niezawarte
Tak

Trojtlenek antymonu
Nikiel

R26

IEC 60603-2

UL 1977 ECBT2.E102079
CSA-C22.2 No. 182.3 ECBT8.E102079
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Pushing Performance
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Specyfikacje i zgodnos¢

Klasyfikacja zastosowan w kolejnictwie F4/13 zgodnie z NFF 16-101/102

Informacje handlowe

Rozmiar opakowania 130
Waga netto 10.875¢g
Kraj pochodzenia Niemcy
Numer europejskiej taryfy celnej 85366990
GTIN 5713140003576
ETIM EC002637
Krzywa obcigzalnosci prgdowej 2 ~
Obcigzalno$¢ pradowa ztaczy jest ograniczona \
przez obcigzalnos$¢ termiczng materiatu kontaktow \
facznie z potgczeniami oraz komponentami \
izolacyjnymi. Krzywa obowigzuje dla ciggtego N
obcigzenia pragdowego (bez wystepowania przerw 15 ~
w obcigzeniu) jednorodnych dla kazdego elementu \
styku, bez przekraczania maksymalnej wartosci
dopuszczalnej temperatury. \
Techniki pomiarowe i badawcze zgodnie z IEC \
60512-5-2 1 ‘\
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Temperatura otoczenia (°C)

Przekroj poprzeczny przytgcza lutowanego

075907

0,197 - 0,233 mm’

0,320,01
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Pushing Performance

Since 1945

Kodowanie ze stratg kontaktu

Aby unikna¢ btednego potgczenia sasiednich ztgczy, wymagany jest system kodowania.

Kodowanie jest realizowane przy pomocy pinu kodujgcego, ktory jest wprowadzany do wybranej komory ztgcza
zenhskiego (do otworu na kontakt musi zosta¢ wprowadzony kontakt zenski!).

Przeciwlegty kontakt meski musi zosta¢ usuniety przy pomocy specjalnego narzedzia. Zaleca sie uzywac liczby pinow
kodujgcych w stosunku do ogdlnej liczby kontaktow na ztgcze: 3 piny kodujgce dla 64 kontaktow, 7 pindw dla 160
kontaktow.

Pin kodujgcy 09 02 000 9901

Narzedzie do demontazu kontaktéw meskich 09 99 000 0133

Instrukcje lutowania

Zigcza powinny by¢ chronione w trakcie lutowania. W przeciwnym razie mogg zosta¢ zanieczyszczone w wyniku
lutowania lub zdeformowane w wyniku przegrzania.

1) W przypadku prototypow i krotkich serii nalezy chroni¢ ztgcza za pomocg przemystowej tasmy klejacej, np.
Tesaband 4331 (www.tesa.de). Nalezy przykry¢ spodnig czesc¢ profilu ztgcza i przylegajgce do niego elementy plytki
PCB oraz otwarte boki ztgcza. Zapobiegnie to uszkodzeniu ztgcza przez ciepto i gazy pochodzgce z urzadzenia do
lutowania. Przewidywana ilo$¢ tasmy do zastosowania okoto 140 + 5 mm.

2) W przypadku duzych serii zaleca sie stosowanie przyrzadu obrobkowego. Jego ochronna ostona z szybko
dziatajgcymi mechanicznym uktadem blokujgcym zabezpiecza ztgcza przed gazem i cieptem generowanymi przez
urzgdzenie lutujgce. Jako dodatkowg ostone mozna zastosowac folie zakrywajaca czesci, ktére nie powinny byc¢
lutowane.

Warunki tgczenia

i

Aby zapewni¢ niezawodne potaczenia i zapobiec uszkodzeniom, prosimy zapozna¢ sie ze schematami aplikacji.
Te wymagania zostaty okreslone w IEC 60603-2.
Ztacza nie powinny byc¢ faczone/roztagczane pod obcigzeniem.
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